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P Montajli Birim Montaj
Poz No Yapilacak Isin Cinsi Fiyat: (1) Bedeli (1)
SOGUTMA GAZI VE TUPU (Olgii:Ad)
001.000 | Tlp basingh kaplar standardina uygun &zelliklerde olacaktir.
Dolu olarak Tip bedelleri:
001.100 Fr-12 40 kg.k gaz bedeli + tip bedeli 562,70
001.200 |Fr-12 50 kg.lik gaz bedeli + tup bedeli 707,49
001.300 Fr-22 40 kg.lik gaz bedeli + tiip bedeli 1.033,25
001.400 Fr-22 50 kg.lk gaz bedeli + tip bedeli 1.286,63
001.500 |Amonyak 50 kg.lik gaz bedeli + tip bedeli 457,39
001.600 |Amonyak 60 kg.lik gaz bedeli + tup bedeli 549,54
001.700 [R-404A 9,8 kg.lik gaz bedeli + tiip bedeli 180,08
001.800 {R-410A 11,35 kg.lik gaz bedeli + tip bedeli 202,07
Not: Tesise gaz sarji yapilirken tarti zapt yapilacaktir.
AMONYAK SEVK POMPALARI (IHRAZAT %60 ) (Olgi: Ad)
002.000 Istenilen Kapasiteleri saglayan Alman mali Witt veya Amerikan
) mali Viking marka pompalarin gerekli ekipmanlariyla komple is
yerinde temini, montaji, ¢aligir vaziyette teslimi,
002.100 |2 kademe 2-5m3/h 25mSS 6.581,21 407,43
002.200 |1 kademe 10m3/h 25 mSS 9.871,84 496,87
002.300 |2kademe 10m3/h 55mSS 13.162,46 496,87
HAVA TAHLIYE CIHAZI (Olgli: Ad)
Tesiste biriken kondense olmayan gazlari toplayarak digsariya
atacak el ayar kumandal hava tahliye cihazi, amonyak kondense
003.000 |ettirme ve iade terkipli gémlekli, mayi deposuna irtibatli her turll 177,69 26,34
rakor, vana, ventil, bilyeli musluk, hortum, su cam kavanozu ve
bunun madeni mesneti ile temini, tam ve tekmil yerine montaj,
servise konmasl,( Borularin bedelleri ilgili poza gore 6denir )
SU TORBASI (Olgii: Ad)
004.000 QOda sogutuculari defrost tavasi borusunun ucuna monte edilecek
tertipte, projesinde gosterilmig yerlere monte edilmek tzere
004.100 1Suhacmi1/6lt Q=50 mm gapina kadar 6,58 1,64
004.200 [Suhacmi1/31t Q=70 mm ¢apina kadar 8,22 2,30
AMONYAK MAYI AYIRICISI (Olgi: Ad)
Emis borusu {izerine monte edilecek mayi ayiricisinin her turll
005.000 |baglanti, rakor, flansg, ayak ve konsolu ile temini, yerine montajl ve
servise konmasl.
005.100 |20 It.lik
005.200 |40 Itlik
005.300 {60 Itlik
005.400 (100 itlik
005.500 150 It.lik




Poz No

Yapilacak Isin Cinsi

Montajh Birim
Fiyati ()

Montaj
Bedeli (1)

006.100

BUZ TANKI (Oleii: Ad)
Gilinde 2,5-3 ton buz istihsaline kifayetli, dibi 6 mm, yanlar ve
bdimeler 4 mm sacdan yapilmis U ve T profil demirleri ile takviyeli,
sodutucu ve karistirict bélmeleri bulunan, (stten takviye atkili, iyi
bir sekilde pasa dayanakli koruyucu boya ile boyanmast, ¢ift kat
afa¢ kapaklarin yapiimas! (AJag¢ katlar arasina bitimld kagit
konulacak ve kapaklar tutamakli olacaktir.) ve servis iskelesi dahil
tankin gerekli malzeme ile montaji ve teslimi.

1974,36

361,96

'006.200

SALAMURA SOGUTUCU (Olci: Ad)
Dalmig sistemde evaporattr ve seperatdri sokUlebilir, salamura
sizdirmazli§yl salmastra ile sadlanmis gerekli emme likit ve yag
tahliye irtibatlarini havi, buz imalatina kifayetli takatta gelik gekme
borudan imal edilmis, gerekli ventil irtibat agizlar ile micehhez, iyi
bir seklide pasa kargl ve salamuradan tesirsiz kalacak boya ile
boyanmis komple olarak tank igindeki bolmede monte edilmis
sogutucunun tespit irtibatlari ile montaji ve teslimi.

1.645,31

227,05

006.300

KARISTIRICI (Olgii: Ad)
Buz jeneratérii salamurasini takriben 0,3 m/sn hizla sirkiile
ettirecek takatta, disey calisan tam kapall elektrik motoru ile
takviyeli mesnetleri ve pervane kovani bulunan karigtiricinin
pompa malzemesi salamuraya mukavemet edecek evsafta
secilecektir. Montajl, teslimi ve servise konmasi.

305,97

65,82

006.400

BUZ KOVALARI , (Olgii: Ad)
Alman DIN normuna gére ... mm ebadinda ve 1,5 mm D.K.P.
sacdan mamul 25 ve 12,5 kg.lk galvanizli buz kovasinin imali ve
is yerinde teslimi. (Buz kovalari buzlann kaliptan g¢ikariimasi
ile %5'ten fazla bir zayiat vermeyecek sekilde diizgiin imal edilmig
sicak galvaniz kaynak iglerinden sonra yapilmis olacak, higbir
gozenek bulunmayacaktir.)

006.401

12,5 kg.lik

32,

006.402

25 kg.hk

46,07

006.500

KOVA SASILERI (Olgli: Ad)
Kovalara taslyicl lamadan imal edilmis, kovalari baglamak igin
demir civata ve paslanmaz somun tertibatl, kovalari alt kisimdan
baglama lamali ve iyi bir seklide boyali olarak gerekli sayida kova
sasilerinin kovalara montajli olarak is yerinde teslimi.

32,26

3,95

006.600

TANK TECRID! VE KORUYUCU DUVARI (Olgii: Ad)
Jeneratdr havuzunun dipte 10 cm plaka ve yanlarda 15 cm dékme

kirinti izolasyon ile tecridi ve izolasyon muhafaza yan duvarlarinin
oriilmesi, sivanmas.

493,60

006.700

VING-RAY VE KONSOLLARI (Olgt: Ad)
Imal edilen buzlari sasi ile dizi halinde havuz iginden tahliye etmek
icin ray {izerinde elle ileri-geri zincir hareketli, elektrikli kaldirma
tertibati, gerekli elektrik motoru, zincire asili kordon ray kablosu ve
kofresi, enversor salteri tampon tertibati, ray ve teferruatina havi
vincin komple olarak montajl ve teslimi.

1.151,18

2




P Montajli Birim Montaj
Poz No Yapilacak Igin Cinsi Fiyati (5) Bedeli (t)
BUZ GOZME BANYOSU (Olgii: Ad)
Buz kovalarinin ¢ikis kismina sasiye bagll buz kovalarinin
girebilecegi ebatta, 4 mm sacdan imal edimig, buzlarn
006.800 |kovalardan rahatga ¢ikmasini temin igin bir banyo yapilmasi, 253,36 62,52
gerekli su giris ve tagsma tertibatli, tahliye vanali, buz kovalarinin .
diplerini korumak igin igte ziftli aga¢ takozlu ve koruyucu boya ile
boyanmasi, montaji ve teslimi.
DEVIRICI BASKULER TEFERRUAT! (Olgti: Ad)
Buz ¢bzme banyosundan gikan buzlan kaliplardan ¢ikarmak igin
devirme tezgahi, her iki bagtan yataklanmig ve buz kovalarini havi
006.900 sasiyi tastyacak ebat ve takatte devirici baskildriin kovalarinin 259,96 62,52
bozulmamas! icin kovalara diger kisimiari tahta kaplh olarak
koruyucu boyall montaji ve teslimi.
SU DOLDURMA TERTIBATI (Olgii: Ad)
Kovalara bir defada ayni miktar su dolduracak samandirall tertibat :
ve sistemde, gerekli ayarli 3 mm sacdan mamul, sékulebilir tespit
006.1000 pargall, doldurma ve tagima boru baglantilan rakorlu, hortum 493,60 42,77
badlantilarn kelepgeli, koruyucu boya ile boyanmis vaziyette
montajl ve teslimi.
SALAMURA POMPASI (OIgli: Ad)
Demir gévde elektrik motoru ile akuple, giris ¢ikis vana ve emis
006.1100 |filtresini havi pompa, paslanmaz g¢elikten gafti, demir veya beton
kaide yapilmasi, titresime karsi tecridi, montaji ve her turli
malzeme dahil igler halde tam ve tekmil montajli servise konmasi.
006.1101 |3-5m3/h 3-5 mSS kadar 342,21 23,03
006.1102 | 3-5m3/h 5,1-10 mSS kadar 408,05 26,34
006.1103 |5,1-10 m3/h  3-5 mSS kadar 371,83 19,75
006.1104 |5,1-10 m3/h 5,1-10 mSS kadar 424,49 27,98
007.000 |BUZ GIRIS - CIKIS PENCERELERI
BUZ GIRIS PENCERESI (Olgli: Ad)
Tamami galvanizli 2,5 mm.lik sacdan yapiimis ve galvanizli
civatalarla birlestiriimis, ayrica buz kaliplarinin  serbestce
musterek ve miistakil gegmesini temin bakimindan bdime gézl{,
buz gegigini miteakip hava akigini her géz i¢cin kesecek sekilde
007.100 |ayrt ayn hareket kabiliyetine haiz kendilijinden kapanan yaysiz
fakat sert kapanmayl onleyecek seklide kontrpuali kapaklari,
tamamen lehimli galvaniz sac iginde bulunan 10 cm kalinliyinda
izoleli, kapakll buz sltunun temini, |dareye begendiriimesi
projesine gore imali, emprenye ahgap takozlarla yerine montajl,
ayarl ve servise konmasi.
007.101 12,5 kg.lk kaliplar igin 250,09 26,34
007.102 |25 kg.lk kaliplar igin




Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajh Birim
Fiyati (D)

Montaj
Bedeli (¥)

007.200

BUZ CIKIS PENCERESI (Ahsap Liik) (Olgii: Ad)
Buz odasinda ve disinda pervazli kovan tipi kasall, parga
kalinliklari asgari 2 cm olan iyi cins kuru kirmizi camdan yapilmis
kapak kanadi ve lamball kaplamasi, i¢ ylizeyleri bitimli kadit
levha ile kaplanmasli, kanat igine 2,5-5 mm blylklikte kirnti
ekspande izolasyon doldurulmasi, mentese ve distan asma Kkilit
takilmasina elverigli paslanmaz madenden kilit takilmasi, hava
gegisini dnlemek igin biri cercevede dideri kanatta tespit edilmisg iki
sira lastik fitii takilmasi, tamaminda galvaniz vida ve trifon givi
kullaniimasi, bakteri dretimine musait olmayan ve soguda
mukavim, catlamayan, tutkal ve boya ile boyanmasli, buz gegis
deliginin alt ve yanlan ile kapak kanadi i¢ yiziinin 2 mm.lik
galvanizli sacla kaplanmasi, projesine gdre imali, ldareye
bedendiriimesi, yerine montaji, tam ve tekmil 12,5 veya 25 kg.lik
kaliplar igin.

75,68

16,45

008.000

SERPANTIN SOGUTUCU (Olgti: Ad)
Tamamen galvanizli dikigsiz boru ve fittinglerden imal edilmis
salamurayl sodutan serpantin sojutucunun uglari rakorlu olarak
imali, yerine montajli her turli galvanize aski malzeme ve iggilik
dahil montaji ve servise konmasi.

008.100

1" Dig Gap 33,7 mm

7,56

0,66

008.200

11/4" Dis Cap 42,4 mm

7,66

0,66

008.300

11/2" Dig Cap 48,3 mm

8,22

0,66

008.400

2" Dis Cap 60,3 mm

8,22

0,66

008.500

21/2" Dis Cap 76,1 mm

16,13

1,16

008.600

3" Dig Cap 88,9 mm

20,73

1,82

009.000

AREOMETRE Salamura Igin Cam.

4,93

0,66

011.000

SOGUK ODA MUHAFAZA KAPIS|
(IHZARAT %60 )

Kapi kanadti olarak 13,5 cm kalinhdinda (girali, kuru,1'nci sinif
¢amdany) ¢gergeve yapilmasi, her iki yiiziine 2 ila 2,5 cm kalinlikta
lambali tahtalar ile kaplanmasi, iki yanina sevli pervaz takiimasi,
iki kaplama arasina daha 6énce 15 cm kalinliginda dékme 2,5 ila 5
mm biyikilkte kirinti ekspande izolasyon doldurulmasi,
kaplamanin her iki ylizeyine su gegirmez bitimli kagit levha
dosenmesi, kapi kanadinin i¢ ve distan olmak {izere tamaminin 2
mm'lik galvanizli sac ile kaplanmasi, menteseli kitlelerin digtan
asma kilitle kilitlenebilir, oda igerden agilabilir ve ¢ekme kabzali
tertiple yapilmasi, kapi kilit ve menteselerinin kapinin yukaridan
ve agagidan dizglince kapatilmasini temin edecek tertipte
yapllmasi, hava gegmesine karsi biri cergevede digeri kanatta
tespit edilmis iki sira st emmez |astik fitiller ile madeni aksami
pasa mukavim cinsten olmak tizere montesi, madeni aksamin
boyanmasli, monoray gegme yerlerine kapi kanadi ile acilip
kapanan lastik contall klapeler yapilmasi, tekmil kap! heyetinin
yalniz galvaniz vida, trifon givilerle yapilmasi ve bakteri Uretimine
musait olmayan, sogukta gatlamayan tutkal ve boya kullaniimasi,
kapi kanadi, kasasl, yardimci ankraj takozu ile her tirli malzeme
ve iscilik dahil olarak projesine uygun sekilde imali ve idareye
begendirilmesi tam ve tekmil yerine takilmasi ( Kapi dlglleri net
aciklik olarak)

(Olgii: Ad)




Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajli Birim

Fiyati ()

Montaj
Bedeli (T)

Not 1 : Cilingir aksamin bronz ve kromajli oimas! halinde

fiyatlara %10 ilave yapilir.

Not 2 : Galvaniz sacdan yapilan kapilarin fiyatlari Bankamiz Birim
fiyatlarindan, pastanmaz gelikten yapilan kapilarin fiyatlari
Bayindirlik Birim fiyatlarindan alinacaktir.

011.100

Monorayll 90 X 336 cm

559,40

59,23

011.200

Monorayll 90 X 236 cm

526,50

55,94

011.300

Monoraysiz 90 X 220 cm

477,14

42,77

012.000

SURGULU SOGUK ODA MUHAFAZA KAPISI
(IHZARAT %60 )

Kap! ebatlan yiikseklik 250 cm geniglik 200 cm, forklift yikli
olarak rahat girip gikacak seklide olacak, kap! kasasi ve kanadi
yeterli mukavemet saflayan ¢irall gamdan yapilacakftir. Uzeri 1
mm fiberglass veya 1 mm kalinlijinda 304 kalite paslanmaz sac
ile kaplanacaktir. Kapt iginde 10 cm kalinhdinda styrophor veya
poliiretan tecrit malzemesi bulunacaktir. Kapinin  agilr
kenarlarinda hava sizdirmazh§ conta ve lastikler ile tamamen

saglanmis olacaktir. Kapt elle icerden ve disaridan agilir sisteme
sahip olacaktrr.

(Olgii: Ad)

4.44232

444,24

013.000

DONDURULMUS SOGUK ODA KAPISI
( IHZARAT %60 )

Soguk oda kapisi gibi fakat disg kap! kanadi 18.5 cm kalinliginda,
diger hususlar 11.000 pozundaki gibi; i¢ kapis! ¢ift kanatl garpma
kap1, birer demir eksen etrafinda serbestce igeri disari hareketli,
kanatlar asgari li¢ yerden eksene vida ve madeni parga ile irtibatll,
eksenin dip ve Ust yataklar paslanmaz madeni malzemeden, kapi
kanatlari iki tarafi 6 mm kontra plak kapl, 4,5x12 cm ebadinda
prese, yerden 150 cm.ye kadar seviyede her iki kanatta dikine 2.5
cm yarl ¢apinda tanburlanmis agllma kenarinda takriben 4x12 cm
ebadinda serbest delik ve bu kenardan kanadin her iki ylziine
takriben 12 cm.ye kadar yukaridan asadiya kadar 2 mm
kalinhginda galvaniz U geklinde kemer takviyesi, tekmil demir
aksam galvanize, ahgap aksami uygun sekilde ve yeteri kadar
emprenye edilmis carpma kanatlarin kendi agirhiklan ile
mistakilen kapanir tertipte yapiimasi, yerine monte ediimesi ve
servise konulmasi.

(©lgii:Ad )

013.100

Monorayll (Temiz dlgli) 90 X 336 cm

658,12

78,97

013.200

Monorayl! (Temiz 6l¢i) 90 X 226 cm

589,03

65,82

013.300

Monoraysiz (Temiz 6lgi} 90 X 220 cm

526,50

59,23

014.000

FREON 12 KONTROL LAMBASI (Olgi: Ad)

ldarece begenilecek seyyar tip (yeni kullaniimamig) Freon 12
kontrol lambasinin temini ve kontrol edilerek is yerinde teslimi
(Yedek gémlek danhil)




Poz No

Yapilacak Isin Cinsi

Montajli Birim
Fiyati (D)

Montaj
Bedeli (T)

015.000

DUVAR TECRIDI (Olgii: m?)
Tugla duvarlarin tecrit edilecek yilizlerine evvelce yapilmis kireg
katilmamig perdahli gimento-kum siva {izerine bir kat soguk bitlim
sUrllmesi, bunun Uzerine birinci kat izolasyon levhalarinin
(minimum 12 kg/m? yodunlugunda olmak {izere TS7316'ya gore
tsi iletme katsayisi A=0,038 kcal/m.h.°C veya 0,044 W/mK oda
sofutuculan defrost tavasl borusunun ucuna monte edilecek
tertipte, projesinde gobsterilmis yeriere monte edilmek lizere) sicak
bitimle yerlestirimesi, levha fugalarinin izolasyon kiti ile uygun
sekilde islenmesi, tam Olglideki beher izolasyon plakasinin iki
yerinden pasa mukavim ve basina pul gegirimis iki ¢ivi ile
givilenmesi, birinci kat izolasyon levhalarinin lizerine sicak bitlim
surilmesi ve ikinci kat izolasyon levhalarinin fugalar birbirinden
uzak kalacak gekilde yapistirimasi, agag pim ¢ivilerle birinci kat
izolasyon tespit edilmesi, fugalarin izolasyon kit ile islenmesi,
Uzerine 3/4" galvanizli kafes teli gerilmesi, uygun kopri givilerle
tutturulmasi, Gzerinin 2 cm 0,5 kum-gimento hargla sivanmasi; bir
metre ara ile yatay ve dikey derz cekimesi, beyaz cimento
badana yapiimast, tag duvarlarin tecridinde izolasyon levhalarinin
uygulanmasl igin tag duvara ada¢ takozlarin yerlestiriimesi,
bozulan sivalarin tamiri, duvar ylizeyine bir kat sofuk bitim
surllmesi, bu takozlara aralari izolasyon levha enine esit aralikta
emprenye edilmis ve bitimlenmis iyi cins agag¢ ¢italarin galvaniz
givi ile tespiti, ¢italar arasina sicak izolasyon kiti ile ilk kat
izolasyon levhalarinin tugla duvar izolasyonunda oldugu gibi
uygulanmasi ve ikmali, tam ve tekmil idarece begenilecek seklide
yapllmasi, butiin malzeme ve iggilik dahil.

015.100

Tecrit kalinhig 10+10 cm

39,47

015.200

Tecrit kalinligi 5+10 cm

36,20

015.300

Tecrit kalinlif) 5+5 cm

32,91

015.400

Tecrit kalinligi 5 cm

29,62

016.000

DOSEME TECRIDI (Olgti: m?)
Bozuk doseme Uzerine gerekli tesviye betonu yapilmasi,
bitimlenmesi, odalarinda tavan yuksekligi 5,2 m.yi gegen
tesislerde 22 kg/m? kesafetinde, A=0,033 kcal/m.h.°C veya 0,038
Wim K, tavan yiksekligi 5,20 metrenin altindaki tesislerde 20
kg/m?® kesafetinde A=0,034 kcal/m.h.°C veya 0,04 W/m.K olan
tecrit levhalarinin sicak bitiim kitle ddsemesi, fugalarin mantar kiti
ile islenmesi, ikinci kat levhalarin sicak bitiimle yapistiriimasi, fuga
aralarina kit uygulanmasi ince bir tabaka sicak bitim slrlilmesi,
tekmili {zerine 10 cm kalinhida kadar (10 cm dahil) beton
dokilmesi, mozaik ve slplirgelik yapilmasi, silinmesi tam ve
tekmil idareye begendirilecek sekilde bitin malzeme ve isgilik
dahil.

016.100

Tecrit kalinh@ 10+10 cm

016.200

Tecrit kalinligt 5+10 cm

016.300

Tecrit kalinlig 5+5 cm

016.400

Tecrit kalinhigi 5 cm




P Montajli Birim Montaj
Poz No Yapilacak Igin Cinsi Fiyati (5) Bedeli (1)
Not 1 : Izolasyon lizerine beton dokiilmesi ve mozaik yapilmasi
ayrica ilgili birim fiyatlarindan 6denecektir.
Not 2 : Bu uygulama, 1998 yili ve daha sonraki yillarda yapilan
ihaleler icin gegerlidir.
TAVAN TECRIDI (Oig: m?)
Duvar tecridi gibi, fakat fugasiz tavan tecridi yapilmasi, idarece
befenilmesi, tam ve tekmil malzeme ve isgilik dahil.
Not 1: Izolasyon 8lglimleri duvar, tavan ve désemede, izolasyon
017.000 |yaplimadan evvelki dlgiilerdir. izolasyon kalinliklari ile 0,5 m* den
kiiglk izolasyonsuz bogluklar diisiimez. Kolon ve kirig izolasyon
dlctimleri ise izolasyon yapildiktan sonraki 6lgimlerdir.
Not 2: Tavan yiksekligi 5,20 ila 7,20 metreye kadar olanlarda
duvar izolasyon zammi%10, tavan izolasyon zammi %15'dir.
017.100 | Tecrit kalinhgi 10+10 cm 39,47
017.200 | Tecrit kalinhigi 5+10 cm 36,20
017.300 | Tecrit kalinhig1 5+5 cm 32,91
017.400 | Tecrit kalinligi 5 cm 29,62
YAG (Olgii: Ad.)
018.000 |[Standartlara ve frigrifik malzeme evsafina uygun olacaktir. 60,54
18 kg'lik aglimamig tenekede.
PREFABRIK POLISTREN BORU IZOLASYONU (Olgli: m.)
Izole edilecek sofuk borunun dis ¢apina uygun iki parga
hazirlanmig 15 kg/m*®* yodunlukta polistren malzemenin sicak
bitim ile bosluksuz olarak boru Uzerine yapistinlarak bir bitin
hale getirilmesi, dirseklerin ve 2"e kadar vanalarin parga polistren
ile izolasyon kalinlidina uygun olarak kaplanmasi, bosluklarin
sicak bitim kit ile doldurulmasi, izolasyonlarin sarkmamasi igin
019.000 | belli araliklarda bag teli ile sikistiriimasi, birbirinin (izerine binecek
sekilde kaliteli Amerikan bezi sarilmasi ve tutkal ile tutkallanmasi,
tutkalin kurumasina miiteakip 2 kat plastik boya ile boyanmasi,
tam tekmil malzeme ve isgilk dahil olmak (zere is yerinde
yapilmas. (Ihzarat bedeli.......... %80)
BORU IZOLASYON IZOLASYON
CAP! KALINLIGI D!S GAPI
019.101 172" 30 mm 80 mm 7,56 1,82
019.102 | 3/4" 30 mm 90 mm 7,83 1,82
019.103 |1" 30 mm 100 mm 8,14 1,82
019.104 ([11/4" 40 mm 125 mm 8,72 2,14
019105 |11/2" 40 mm 130 mm 11,06 2,14
019.106 | 2" 40 mm 140 mm 11,33 2,14
019.107 [21/2" 50 mm 180 mm 14,82 2,14
019.108 |3" 50 mm 190 mm 15,80 2,79
019.109 14" 50 mm 2,79
019.110 |5" 50 mm 2,79
019.111 6" 50 mm 2,79




Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajl Birim
Fiyati (D)

Montaj
Bedeli (1)

019.200

POLISTREN TANK VE YUZEY |ZOLESI (Bigti: m?)
Izole edilecek tank, vana veya yiizeylerin Uzerine sicak bitiim
siirilmesi, en az 15 kg/m® yodunlukta polistrenin dilimler halinde
birinci katin yapistinllip en fazia 1 metre araliklarda gaivaniz
cemberle sarilip sabitlestiriimesi, ara bosluklarin sicak bitimle
doldurulup ikinci kat polistrenin yapigtiriimasi ve tahta giviler ile
tutturulmasi, Galvaniz ¢ember ile izolenin sabitlestiriimesi,
bosluklarin sicak sekilde kaliteli Amerikan bezi ile sariimasi ve
tutkallanmasi, tutkalin kurumasint miiteakip 2 kat plastik boya ile
boyanmasi, tam tekmil malzeme iscilik dahil olmak Ulzere ig
yerinde yapilmasi, izolenin diginda dlglilerek metrekare olarak
fiyatlandirimasi. (Ihzarat bedeli.......... %380)

019.201

Yiizey |zolesi 50 + 50 mm

38,84

019.202

Yizey lzolesi 75 + 75 mm

42,11

019.203

Yiizey lzolesi 100 + 100 mm

45,09

020.000

MONORAY TESISATI

A-

SIGIR HATTI

020.100

SIGIR KANAMA HATTI ( Ihzarat %60 ) (Olgii: m)

{Sigr kanama hatti kesme vinci ekseninden baglayip, aktarma

ekseninde son bulan hat uzunlugudur. Bu uzunluk hayvanlarin
tamamen Olmesini ve tam olarak kanamasinin saglanmasini
temin edecek miktarda (tasdikli projesine gére) montaj edilecektir.
Kanama hatti isleme hatti istikametinden hayvanlarin kolayca ray
{izerinde ilerleyebilmesi igin %2 edimle montajl yapilacaktir. S1gir
kanama hatti taglyici putrellerden (mesafelerine gore, NPl 180,
NP1 260 arasinda) monoray tagtyict NPl 200 ve et kalinligi 3 mm
olan 2" boru ray ve bu ray1 monoray taslyict (NPl 200} baglayan
16X50 mm lama hengerlerden olusmaktadir. Bu henger
mesafeleri 400 mm ve monoray taslyici NPl 200 putrel altinda 2"
boru ekseni mesafesi 240 mm olmalidir. 2" borular monoray
tastyiclya hengerler vasitasi ile civatali ve kaynakli baglanacak,
borular birbirlerine kaynaksiz bir ara pargasi ile civatall
baglanacaktir. Kanama hatti imalati yapilip olgliye gére kontrol
edildikten sonra demonteli sekilde sicak daldirma galvaniz
yapilacak yerine civatall olarak monte edilecektir.

378,42

36,20

020.200

SIGIR KALDIRMA VINCI ( Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Sigir kaldirma vinci; canli sigir kesildikten sonra kanama
monorayina bindirecek sekilde olacaktir. Ving 10 HP motor
rediiktorle tahrik edilecek; halat tamburuna hareket, zincir digli ve
zincirle aktarilacaktir. Ayrica halat tamburuna 1,5 m mesafede
saptirma tamburu bulunacaktir. Ancak saptirma tamburu ile halat
tamburu ayni sase (izerinde olmayacaktir. Saptirma tamburunun
montajl monoray veya ving sasesi Uzerine (sistemin konumuna
gore) yapilacaktir, Vincin hizt 22 m/dk olacaktir. Vingler 2000 kg
kaldirma kapasitesine sahip olacaktir. Is emniyeti agisindan ylkte
istendidi yerde durduruldugunda geri kagmamas! igin motora
monteli ve manyetik frenli olacaktir. (Bu fren agsr hizmet tipi ve 10
kgfem?) Ving halatlarinin ug kisimlarinda sigir kanama ve igleme
kancalarinin takilabilecedi sekilde bir ekipman bulunacak olup,
vincin ig yerinde ¢aligir vaziyette teslimi.

6.251,85

625,19




Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajli Birim
Fiyat: (D)

Montaj
Bedeli (¥)

020.300

SIGIR AKTARMA VINCI (IHZARAT %60)  (Olgii: Ad.)
Sigir aktarma vinci, kanama monorayinda bulunan ve bagtaki
arka ayag! acilan hayvani kanca degistirerek igleme ve yuzme
monorayina indirecek sekilde olacaktir. Ving 10 HP motor
rediktorle tahrik edilecektir. Halat tamburuna 1,5 m mesafede
saptirma tamburu bulunacaktir. Ancak saptirma tamburu ile halat
tamburu ayni sase (zerinde olmayacaktir. Saptirma tamburu
monoray tagiyici teskil eden putrel UGzerine monte edilecektir.
Halat tamburuna hareket zincir disli ve zincirle aktarilir. Ayrica
halat tamburuna {sistemin konumuna gére)} montaji yapilacaktir.
Vincin hizi 22 m/dk olacaktir. Vingler 2000 kg kaldirma
kapasitesine sahip olacaktir. Is emniyeti agisindan yiikte istendigi
yerde durduruldugunda geri kagmamasi icin motora monteli ve
manyetik frenli olacaktir. (Bu fren agir hizmet tipi ve 10 kg/cm?).
Ving halatlarinin u¢ kisimlarinda sigir kanama ve igleme
kancalarinin takilabilecedi sekilde bir ekipman bulunacaktir.
Ayrica kancalarin monoraya rahat ve emniyetli bir gekilde
oturmas! ve monoray monteli kanca kilavuzu bulunacaktir. Ving
kumandalari; kanama vinci kumanda butonu kanama mahallinde
kasaplarin kolayca kulianabilecedi ylkseklikte seyyar, aktarma
vinci kumanda butonu aktarma mahallinde ve kademeli kasap
galisma platformlarinin Uzerinde kasaplarin kolayca
kullanabilecegi sekilde seyyar olacaktir. Vincin tasdik projesine
gore komple montajli ve galigir duruma getiriimesi.

5.594,04

559,40

020.400

SIGIR KANAMA KANCALARI ( IHZARAT %60 ) (Olgli: Ad.)
Sigir kanama kancalarinin govdesi g¢elik ddékiim, makara
malzemesi G 1040 olacaktir. Makara yluzeyi boru Uzerine denge
saflayacak sekilde islenmis, iki adet iki tarafi kapali rulman
bulunacaktr. Bu rulmanlar gobeklerinde 100 kg yuk tasima
dzelligine sahip olacaktir. Makara mili ¢ 1040 malzemeden
yapllacak ve govdeye tek taraftan yarik kupilya ile sabitlenecekdtir.
Gdvdenin alt kisminda hayvanlarin ayaklarindan baglanarak raya
bindirilmelerinde kullanilan bir adet boyu 1,4 m den az olmamak
sartiyla uygun uzunlukta (10X28 mm kalibre) zincir bulunacaktir.
Bu zincir kanama kancasina sabit ve oynak baglantili olacaktir.
Bu zincirin ucundaki halka ile hayvanin arka ayaklarindan bir
tanesi bogddurularak kanama kancasi arka tarafinda bulunan
tirnaktan ving halatinin ucunda bulunan aparata takilarak ving,
kanama kancasi ve hayvan iliskisi saglanmis olacaktir. Hayvan
kesildikten sonra kanama kancas! ile kanama monorayinda

kanama hatti boyunca ve igleme kismindaki transfer vincine kadar
gidecektir.

164,54

16,45




Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajli Birim
Fiyati ()

Montaj
Bedeli (/)

020.500

SIGIR KANAMA KANCAS| GERI DONUS HATTI

(Ihzarat %60 ) (Olgti: Takim)
Kanama kancalartyla gelen sidirlanin isleme hattina aktarma
islemi yapildiktan sonra bosa gikan kanama kancalarinin kesim
yerine donmesini saglayacaktir. Kanama hattindaki 2" boru
kanama hattinin bittigi yerde son bulmayip yere dogru bir egim ile
yarim daire gizerek kanca indirme aparatindan gegecektir. Kesme
kisminda yere 1,5 m mesafede son bulacaktir. Boru ray etrafinda
kancalarin diismemesi i¢in muhafaza bulunacaktir. Transfer
kisminda bosa g¢ikan kanama kancasi kademeli platform
Uzerindeki kasaplarin iteleyerek kazandirdiklar ivme ile kanca
indirme aparatina kadar gelecektir. Kanca indirme .aparatinin
gorevi, yiksek egim ile (45°) ve motor rediktor tahrikli helezon
yardimi ile bir yere carpmadan ve dismeden kisa mesafede
kanama kancasini yere indirecektir. Bu aparat NP| 120 putrelden
sase ve boyu yeterli uzunlukta olacaktr.

3.048,74

394,87

020.600

SIGIR ISLEME MONORAY HATTI )

(Ihzarat %60) (Olgti:Metre)
Bu hat transfer vinci ekseninden basglar ve veteriner kontrol
platformu sonunda sona erer. Bu mesafe igerisinde sigirlarin
aktarma islemleri, ayak ve dos agma iglemi, kuyruk agma iglemi,
deri yUzllmesi, i¢ organlarinin ¢ikartiimasl ve govdenin ikiye
bdliinmesi islemleri yapilacaktir. Sigir isleme monorayl tasiyici
putrellerden {mesafelerine gére NPl 160 NPl 200) bu monoray
tasiyict (mesafelerine gore NPU 100 veya NPU 140) sirt sirta
imalat yapiimig olup et kalinligi 3 mm olan 2" boru ray ve bu boru
rayl monoray tasiyici NPU 100 ve NPU 140'la baglayan 16X50
mm lama hengerlerden olusacaktir. NPU putrel altindan 2" boru
monoray ekseni mesafesi 190 mm olacaktir. 2" boru monoray
tastyiciya baglanan hengerler M18 civata ile baglanacaktir.
Borular ise birbirlerine ara pargalarla civatali baglanacaktir.
Borular hengeriere M10 civata ile baglanacaktir. Bu hattin imalatt
yapildiktan sonra sicak daldirma galvaniz yapilacaktir

378,42

36,20

020.700

SIGIR ISLEME-AKTARMA KADEMELI PLATFORMU

(Ihzarat %60 ) (Olgl: Ad.)
Platformda kanama hattindaki asili hayvanin bostaki arka ayagi
agilacaktir. Kanama hattindan hayvanlar igsleme hattina
alinacaktir. Isleme hattinda ikinci ayak agilacaktir. Isleme hattina
ayni vingle alinacak ve dés bu platformun en alt seviyesinde
agilacaktir. Bu platformun arka korkulugu ayni zamanda igleme
makaralarinin asilarak depolama yeri olacaktir. On korkuluklar
450 mm ylksekliginde 1" borudan olacaktir. Kademeli kisimlar
birbirine merdivenle baglantili olacaktir. Platform ylzeyleri sac
kalnhgi 5 mm, gbéz acikhd 26x75 mm genislemis metal
kaplanacaktir. Ayaklar 2" ve 3" boru olup, sokilip takilabilir
olacak ve imalat sonrasi sicak daldirma galvaniz yapilacaktir.

Dért Kademeli ve Olgilleri

020.701

1500 X 800 X 600 mm ad

756,85

75,68

020.702

1500 X 900 X 1000 mm ad

1.151,62

115,16

020.703

2000 X 900 X1400 mm ad

020.704

1000 X 900 X 1000 mm ad

2.106,01

210,60

756,85

75,68
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Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajl Birim
Fiyati (1)

Montaj
Bedeli (1)

020.800

|G ORGAN GIKARMA PLATFORMU VE OLUGU )

) (Ihzarat %60) (Olgi: Ad.)
Ust sehpa sekli iskembe ve i¢ organlarin patlatimadan
¢ikariimasina uygun sekilde olacaktir. Dider ozellikleri sabit
platform gibi olacaktir. Platform altinda 2,5 m boyunda ve 860 mm
genisliginde, yanlan 120 mm olan paslanmaz (2 mm 304 kalite)
oluk olacaktir. Oluk boyu 2,5-3,5 m arasinda olacaktir,

3.817,12

394,71

020.900

HIDROLIK KARKAS BOLME PLATFORMU (ASANSORU)
(Ihzarat %60 ) (Olgi: Ad.)
Asgari 600X600 mm, azami 800X1000 mm ebatlarinda 300 mm
ile 1300 mm arastnda galisacak hidrolik pistonlu sehpa seklinde
olacaktir. Ayak kumandasi ile istenildigi yerde durup kalkabilecek,
yanlan 1" boru muhafazali olacaktir. Sehpa lzeri sac kalinligi 5
mm ve 20 x 75 mm gbéz acikhg olan genlesmis metal
kaplanacaktir. Dengeli ve diizgiin bir hareket icin, kizak igerisinde
ayarlanabilir ruiman yatakli makaralar olacaktir. Imalattan sonra
sicak daldirma galvaniz yapilacaktir. Gévde etrafi 2 mm galvanizli
sac ile kaplanacaktir. Platform hidrolik Unitesinde 3 HP 1500 d/d
motor en az 20 it/dk digli pompa ve pompa debisinin en az iki kati

"|'hacimde bir hidrolik depo ve gerekli hidrolik ekipman olacaktir.

Platformun kaldirma kapasitesi 200 kg olacaktir. Is yerinde galisir
durumda teslimi.

7.568,41

658,12

020.1000

DERI YOZME MAKINASI (Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Hidrolik sistemli ve saatte 40 adet sidir gévdesinin %80 - %85'ini
ylzebilecek kapasitede tahrik grubu ve hidrolik Gnite, hidrolik
kabin (depo) Uizerine yerlestirilecek motor, pompa, hidrolik blok,
bobin, ventil, filtre, 1s1 ve seviye gbstergesi, basing manometresi,
basma ve geri doniis grubundan olusacaktir. Yiizme tamburunun
tahriki hidro motor ile, yukariya ve asagiya hareketi ise hidrolik
silindir ile saglanacaktr. Makinenin tam karsisinda sidir on
ayakiarinin baglanabilecedi bir aparat bulunacaktir. Ayak baglama
aparatinin iki tarafinda ise kasaplarin yiizme esnasinda Uzerine
cikabilecedi platformlar olacaktir. Bu platformlarin, sabit platform
gibi olacaktir. Deri ylzme makinesinde kumanda butonu,
platformlanin (izerinde sabit veya hareketli olacaktir. Makinanin
sasesi NPl 160 putrellerden kutu yapilarak imal edilecektir.
Monoraya Ustten baglanacak, tabana ise 4 adet civata ile
ankrajlanacaktir. Makine imalattan sonra sicak daldirma galvaniz

yapllacaktir. Is yerinde tam tekmil galisir duruma getirilmesi ve
teslimi.

17.111,20

1.809,85

020.1100

DUS TERTIBATI (YIKAMA KABINI) )

(Ihzarat %60 ) (Olgi: Ad.)
Monoray ile zemin arasinda kalan bitinligin (sidir gévdesinin)
basingli plilverize su ile ylkanmasini temin edecek seklide (2 mm
paslanmaz sacdan 1500 mm x 3000 mm) imal edilecektir.

2.822,60

312,58

020.1200

TILLE (Ihzarat %60) (Olgli: Ad.)
316 ve 304 paslanmaz malzemeden ve agikligi 900 mm olan ve
biiylikbas hayvanin iki arka ayadini gergin bir sekilde agan gere¢
olup ig yerinde teslimi.
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Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajli Birim
Fiyati (’b)

Montaj
Bedeli (1)

020.1300

SIGIR ISLEME KANCALARI (Ihzarat %60 ) (Olgii: Ad.)
Govdesi 0zel paslanmayan dékim, markalar polyamid ve gelik
icerisinde iki adet kapall rulman bulunacaktir. Etle temas eden

kanca 16 mm ve 304 kalite paslanmaz olacaktir. Ig yerinde teslim
edilecektir.

98,72

9,87

KOYUN HATT!

021.100

KOYUN KALDIRMA ELEVATORU i

( Inzarat %60 ) (Olgii: Ad.)
Koyun kesim bdliminde bulunan canli koyunlarin ayaklarina
takilan koyun kanama kancalarl kasaplar tarafindan 2" boru ray
Uzerine konur. Elevator zinciri lUzerinde 1000 mm mesafelerle
konan &zel iticiler yardimi ile koyunlar canli olarak ve 45° egjimde
yilkselerek kanama monorayina goénderilir. Kaldirma elevatori 2
HP motor rediktor ile tahrik edilir ve iki adet zincir digli ile ve 100
mm hatveli zincir ile (projeye gore uygun uzunlukta) sonsuz
hareket sadlanir. $ase NPU profilden yapllacak ve zincirin
hareketine mani olmayacak sekilde imal edilecektir. Zincir
diglilerin bir tanesi motor rediktdrden zincir digli vasitas: ile
hareket saglayacaktir. Diger disli gerdirme diglisi olup, sasenin
kuyruk kismina monte edilecektir. Diglilerin saselere yataklanmast
rulmanli  olacaktir. 2" boru ray elevator gdvdesine lama
hengerlerle baglanacaktir. Elevatér tahrik kisminda koyun
kanama monorayina, kuyruk kisminda ise zemine &zel imal
dibellerle monte edilecektir. Gévde sicak daldirma galvanizi,
zincir ise elektro galvanizli olacaktir. Is yerinde komple tam tekmil
galisir duruma getirilmesi ve teslimi.

6.581,21

658,12

021.200

KOYUN KANAMA HATTI .

(Ihzarat %60 ) (Olgli: Metre)
Koyun kaldirma elevatériinden bu hatta gelen canli koyunlarin
burada kesim islemi yapilir ve bu hatta hayvan olir, ayak sigirilir
ve bagtaki ayaklarin agiima iglemleri yapilir. Kanama monoray
sistemi 2" galvanizli boru ve bu boruya tastyic sistem profillerine
baglayan 120X50 mm lama hengerlerden olugacaktir. Hengerler
800 mm mesafeli ve taslyicl profillere ve boru raya civatal
baglantilaridir. Borular birbirlerine 6zel boru ekleme elemanlari ile
baglanarak kaynak islemi vyaptlacaktir. Taslyicl profillerde
birbirlerine civata ile badlanacaktir. Sistem komple sicak daldirma
galvanize yapllacaktir. Kanama hattindaki kancalar aktarma
kisminda boga glkacaktir. Bogsa ¢ikan bu kancalarin daldirma
elevatorinin bulundugu kisma geri donmesini saglayan geri
dénls bulunacaktir. s yerinde tam tekmil calisir duruma
getiriimesi ve teslimi.

329,06

32,91

021.300

KOYUN KANAMA MAKARASI (ihzarat %60) (Olgi: Ad.)
Kanama makaralarinin 100 kg adirlia dayanabilen ve monorayda
bu yUkl rahatlikla tasiyabilen gelikten 6zel olarak imal edilmig
olacaktir. Makaralarin kolay hareket edebilmesi igin yuvarlanan
kisma rulman yatakl miller sementasyon celiginden imal
edilecektir. Makaralarin u¢ kisminda paslanmaz gelikten
koyunlarin ayagina tutturulmast igin 6zel kancas! olan Zzincir
takilmis olacaktir ve is yerinde teslim edilecektir.
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Poz No

Yaptlacak igin Cinsi

Fiyati (1)

Montajli Birim Montaj

Bedeli ()

021.400

KOYUN ISLEME KONVEYORU (Ihzarat %60 ) (Olgli: Metre)
Konveydr tasiyicisi NPl 160 putrelden olusacaktir. Tasiyic
sisteme koyun kanama hattindaki sekilde baglanacaktir. Konveydr
boyuna gore tespit edilecek dik galigabilen motor rediiktérle tahrik
edilecektir. Hiz1 6-8 mm/dk’yi gegmeyecektir. Sistemde 45°-90° ve
180° donlgler kose dislileri yardimi ile olmakta ve bu disgliler,
gbbekleri ruiman yatakl bir sase ile konveyor tagiyicisi NPl 160
putrelin {izerine civata baglantil olacaktir. Digliler GS 52 ¢elik
dokiim veya St. 37 malzemeden yapilacaktir. Konvenydr zinciri
hatvesi 100 mm veya daha fazla olabilecektir. Bu hatveye gore
disli imal edilecektir. Gerdirme sistemi bu kése diglilerinden biri ile
yapllacaktir. Tahrik kisminda da olabilmektedir. Zincirler lizerine
monteli ve hatvesi 300-350 mm olan paslanmaz kancalara
hayvanlar transfer platformunda asiimakta ve bltiin iglemler bu
kancalarda asili olarak yap!imaktadir. Konveyor zinciri ¢elik
dokim ¢atallar ile putrel Gzerine askiya alinacak ve polyamid
dokim tekerler yardimi ile putrelin alt yanaklarinda yiiriyebilecek
sekilde imal edilecektir. Bu tekerlek vasitasi ile zincirdeki yiik
putrellere tasitilacaktir. Bu konveytr sasesi sicak daldirma
galvaniz, koyun aski kancalar paslanmaz (304 kalite) zincir ise

elektro galvanizli olacak ve is yerinde galisir durumda teslim
edilecektir.

625,22 62,52

021.500

KOYUN ISLEME PLATFORMU (ihzarat %60) (Olgi: Ad.)
Platformlarin ayaklari 2 1/2" boru malzemeden, platformun (st
ylizeyi 26X75 mm goz olgisiinde 5 mm kalinhdinda genlesmis
metal kapli olacaktir. Merdivenler de ayni genlesmis metalden
olacaktir. Imalat tamamlandiktan sonra sicak daldirma galvaniz
islemi yapllacaktir.

021.501

1500 X750 X 400 mm  Veteriner kontrol platformu.

658,1

2 65,82

021.502

4000 X 750 X 600 mm Kasap g¢aligma platformu

2.303,43 230,34

021.503

2000 X750 X 600 mm  Kasap galigma platformu.

1.151,73 115,17

021.504

1800 X750 X 600 mm  Kasap galisma platformu

1.020,08 98,72

021.505

1200 X 2000 X 600 mm Transfer platformu.

658,1

2 65,82

021.506

1200 X750 X 600 mm  Kasap platformu.

658,1

2 65,82

021.507

1500 X2000 X 600 mm Kasap platformu.

2.303,43 230,34

021.600

KOYUN ASMA ARABASI (Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Govde metal 220 6zel aliminyum dékiim ve gerilim tavina tabi
tutulmus olacaktir. Boru ray Uzerindeki makarasl ise G 1040
malzemeden ve her iki tarafi kapall ve 400 kg ylk tagiyabilecek
rulmanlar olacaktir. Mil semente ¢elijinden yapilmig olacaktir.
Kancaya civata badlantih ve oynak boru, boru {izerinde 8 adet
koyun asildijinda birbirlerine degmeyecek sekilde yerlestiriimis
paslanmaz kanca olacaktir. Kancalar boru Uzerindeki saselere
civatall baglanacaktir. Boru ve kanca saseleri civatall
baglanacaktir. Boru ve kanca saseleri sicak daldirma galvaniz
edilerek is yerinde montaji ve teslimi.

164,54 16,45
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Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajli Birim
Fiyat: (D)

Montaj
Bedeli (T)

021.700

KORIDOR VE SOGUK ODA MONORAY!

(Ihzarat %60 ) (Olgii: Metre)
Bu hat tagiyici ve ray taglyici profillerden olacaktir. Ray taslyiclya
2" boru raylar 16X50 mm, lama hengerlerle ve putrel altinda ray
eksenine 190 mm dlglisinde civata baglantii veya kaynaklh
olarak baglanacaktir. Bu hat Uzerinde sidir igleme kancalari
vasitasl ile iglenmis si1@ir karkas! ve 8 adet koyun asili bulunan
koyun arabalar bulunacaktir. Basl kesilmig gévde ile zemin
arasinda en az 25 cm mesafe olacak gekilde moncrayin montaji
yaptlacaktir. Ayrica bu hat {izerinde gerektidi kadar yon degistirici
makaslar bulunacaktir. Makaslar boru raya uygun ve asagidan
zincir askilar ile kumanda edilecektir. Boru raylar birbiri izerine
Ozel boru ekleme pargalan ile civatall baglanacaktir. Makaslar GG
22 pik ddékim malzemeden yapilacaktir. Sistem komple sicak
daldirma galvaniz edilecektir.

361,96

32,91

021.800

ET TASIMA ARABASI (Olgii: Ad.)
Et naklinin yapilabilmesi igin kullanilan araba, 2 mm 304 kalite
paslanmaz gelikten projesine gére imal edilecek, 2 oynak ve 2
sabit 4 adet tekerlek bulunacaktir, Olglileri: en 670 mm, boy 800
mm, ylkseklik 700 mm, tam ve tekmil is yerinde teslimi.

1.645,31

180,98

021.900

CIGER YIKAMA TABLAS! (Ihzarat %60 ) (Olgii: Ad.)
2 mm 304 kalite paslanmaz sac tava (taban 800X1000 mm ve
delikli yanlari 120 mm yiikseklikie) olacak, sase profil ayaklar 2"
boru malzemeden, aski taglyicisi boru ve askilart paslanmaz ¢elik
malzemeden imal edilecek ve aski tasiyiciya bagl fiskiye {dus)
tertibati olacaktir. Sase, ayaklar ve aski tagiyicisi galvaniz edilmis
olacaktir. Tam ve tekmil i yerinde teslimi yapilacaktir.

1.612,39

161,23

021.1000

DUS TERTIBATI YIKAMA KABINI  (IHZARAT %60) (Olgii: Ad.)
Monoray ile zemin arasinda kalan koyun gdévdesinin basingli
pulverize su ile ykanmasini temin edecek sekilde (2 mm
paslanmaz sacdan 1500 x 3000 mm) imal edilerek is yerinde
teslimi.

2.303,43

230,34

021.1100

HAVA!| HAT MONORAY KANTAR  (IHZARAT %60 ) (Olgii: Ad.)
Monoray sistemine uygun ray diizenli gelik konstriiksiyon, sicak
daldirma galvanizii, asgari 120 mikron ginko kaplama kalinlikhdir.
Yan yik ve sallanmay! 6nleyici pullar mevcuttur. 2 adet 1000 kg
cekerli IP 87 yik hiicresi ile elektronik tartim gergeklestirilir.
Monoray kantarin agirlik gostergesi, micro processor kontrollQ,
otomatik veya manuel sifilama, otomatik test, otomatik seri no,
otomatik uyarici, dokunmatik ve sprey su gegirmez 6n panel, yiik
hiicrelerinden elde edilen adirlik bilgisine goére tam otomatik
olarak ¢alisir 6n panelde bulunan nimerik tug yardimiyla kolayca
kalibrasyon yapilabilir. Alti adet yesil renkli gosterge ile agirlik
bilgisi en parlak glines 151§ altinda bile okunur. Dengeli okuma
igin sayisal filtrelidir. Seri ya da paralel ¢ikis ile bilgisayar ya da
yaziclya agirlik bilgisi génderir. I¢indeki gergek zaman saati ile
yaziciya agirlik bilgisini génderirken o andaki saat ve tarih
degerlerini de gbndermektedir. Adirlik gbstergesine harici
gosterge takmak mimkiindir. Amortion box (toplama kutusu)
analog sinyal toplama kutusudur. Ozel elektronik devrelidir. Load
cell dengeleme devrelerine haizdir. Dis elektrik elektronik gurliltl
ve etkenlerden korunmalidir. ldarece bedenilecek sekilde temini,
montajl ve servise konmasi.

13.163,23

B
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Poz No

Yapilacak isin Cinsi

Montajli Birim
| Fiyati (1)

Montaj
Bedeli (1)

021.1200

IC ORGAN ARABASI (Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Sase 750x1600 mm ebatlarinda ve profilden ikisi sabit donerli ikisi
oynak dénerli 4 adet tekerli 48—50 adet ciger tagiyabilecek sekilde
u¢ kademeli, ciderlerin asilabilecedi yerler paslanmaz g¢elik,
sokilebilir govde ve komple sicak daldirma galvaniz olacaktir. Is
yerinde montajll temini.

1.316,24

131,61

021.1300

[SKEMBE ARABASH (thzarat %60) (Olgii: Ad.)
2 adet sabit, 1 adet déner teker olacak. Alt sase 1" borudan imal
olacaktir. Ust tekne en 800 mm, boy 1200 mm, yiikseklik 200 mm
olacaktir. On kisimda agili olarak iskembenin dlsmesini
saflayacak tekne 2 mm, 304 kalite paslanmaz g¢elikten imal
edilecektir. I yerinde montajli temini.

1.447,87

144,79

021.1400

KANCA TASIMA ARABASI (Ihzarat %60) (Olg: Ad.)
I¢ organ tasima arabasinin benzeri sase ve kancalarin asilacag!

yerler boru ve komple sicak daldirma galvanize edilecektir. ls
yerinde montajli temini.

1.184,62

118,47

021.1500

STRELIZELI KASAP LAVABOSU (Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Lavabo; ayak kumandall, sicak ve soduk su tertibath, bigak
statizérlil olup komple paslanmaz gelik sacdan imal edilecektir. Is
yerinde montajli temini.

1.842,74

184,23

021.1600

KELLE TASIMA ARABASI (Ihzarat %60 ) (Olgi: Ad.)
I¢ organ tasima arabasinin benzeri nitelikte olup, sadece kanca
sayis! bu arabada 32 adet olacaktir. i$ yerinde montajli temini.

1.316,24

131,63

021.1700

KAN TANKI (Ihzarat %60) (Olgl: Ad.)
5 mm sacdan 1-2 ton kapasiteli, alt kismi konik, Ust tarafi silindir
bir kapak, 4 adet ayak, silindir kapada monteli motor-rediktér
tahrikli bir karigtirici, hava ile tahliyeli ise hava girig, bakim kapag!
pompa ile tahliyeli ise pompa baglantisi Ust kapakta ayaklarla
yere ankrajll, altta temizlemede kullanilan bir ¢ikisi ve vanasi
bulunacak. Imalat sonrasi komple sicak daldirma galvaniz kaplh
ve yerine montajli sekilde calisir halde teslim edilecektir.

4.935,92

493,60

021.1800

KAN VE PIS SU KANALI UST IZGARASI )

(Ihzarat %60 ) (Olgu: Metre)
Kesimhane, et igleme holli, sakatat holl ve koridordaki kanallarin
icerisinin 316 kalite paslanmaz ¢elikle kaplanmasi ve lzeri Etial
221 aliminyum I1zgara ile kapatiimasi, kanal genigligi 200 mm,
derinlidi kanala verilen edimden dolayi 800 mm ila 200 mm
arasinda, belli yerlerde paslanmaz boru ile pis su tesisatl
baglantil, alttan ve yanlardan betona ankrajli; list seviyesi zemine
gore, alt seviyesi akitma yerine gére %1,5 edimli, 1zgara genisligi
250 mm, boyu 500 mm, destek takviyeli, 10 mm kaliniginda ve
gdz aciklidl 25x25 olan pargalar halinde imal edilip tav firinlarinda
tavlanip sertlestirilerek kullanilacaktir.
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Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajh Birim
Fiyat: ()

Montaj
Bedeli (T)

021.1900

ISKEMBE TEMIZLEME MAKINASI (Ihzarat %60) (Olgi: Ad.)
5,5 HP motor rediktor tahrikli, i¢ tambur 1,5 mm 304 kalite
paslanmaz gelikten, silindir ve bltlin ylizey 8 mm ¢apinda delik ve
delikler arasi mesafe 20x30 mm, silindir ve blitiin yizey delikler
(iskembenin iyi temizlenmesi igin) tambur icine bombeli, dig
muhafaza 1,5 mm 304 kalite paslanmaz celikten, yataklama
dizeni ve govde sasesi profiiden mamul, sase, motor althd! ve
motor muhafazasi sicak daldirma galvanizli, su girig ve tahliye
baglantilariyla komple is$ yerinde ¢alisir durumda teslimi.

6.581,21

658,12

021.2000

BAGIRSAK TEMIZLEME (TARAMA) MAKINASI i

(ihzarat %60) (Olgl: Ad.)
Ayni anda 8 adet sigir bagirsag! temizleme kapasiteli, 650C sicak
su ile galigan makine. 1,5 HP ve 1500 d/dk motor, kaplinle
hareketini firga miline aktarmakta, makinenin iki tarafinda digli
kutular yardimi ile makine igerisindeki diger firga mili ile 2 adet
lastik tamburlar! belli oranda devir disiriiimek suretiyle aktarifir.
Motor tarafindaki digliler fiberden imal edilmektedir. Burada girig
devri fazla oldugundan sessiz galismasi igin fiber segilmistir. Diger
taraftaki digliler C 8620 kalite malzemeden yapilmis ve yag
icerisinde galigmaktadir. Goévde ile digli kutulan arasinda su
girigini énlemek igin kaucuk keceler kullaniimigtir. Digli kutulan
Aliminyum doékim, sase NPU 80 profilden, firga baglant!
civatalar paslanmaz, makine iginde disaridan ara mesafeleri
ayarlanabilen 2 adet firgalik bulunmakta ve her firgalikta 6zel
yapllmig paslanmaz baskill 120 adet plastik firga bulunmaktadir.
Makinenin Ust tarafinda bagirsaklarin belli hatvelerde verilmesini
saflayan ahsgaptan yapilmis kilavuz bulunmaktadir. Kilavuzdan
badirsaklar makineye verildiinde bagdirsak uglari makinede
bulunan lastik tamburlarin arasina inmekte ve tamburlar
bagirsaklan belli bir hizla ¢ektikleri gibi aralarindaki mesafe ayar
sayesinde badirsad! ezmekte, yine bagirsaklarin lastik tamburun
geldigi yerde sicak su verilmektedir. Lastik tamburdan gecen
bagirsaklarin Uzerindeki yaglar firgalar yardimi ile temizienmekte
ve bu temizlenen bagirsaklar ters gevrilmek suretiyle ayni iglem
yenilenmektedir. Makinenin komple isyerinde montaji ve ¢aligir
durumda teslimi.

6.910,28

526,42

021.2100

ISKEMBE TEMIZLEME TAVASI (Ihzarat %60) (Olgii:Metre)
Iskembe odasinin konum ve 6lgllerine gdre boyutu belirlenen, 2
mm 304 kalite paslanmaz c¢elik sacdan 800 ila 900 mm
genigliginde, yanlan takviyeli bicimde 120 mm yuksekliginde,
bukumll, sase profilden ve galvanizli, iskembe pisligi bosaltma
yeri pisliklerin alta inebilecedi sekilde 1zgarali veya delikli, 1zgara
altindaki koni bigimindeki bir imalatla igkembe pisligi tankina
baglantili; is yerinde montajh teslimi.

444,24

16
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Poz No

Yapilacak isin Cinsi

Montajh Birim

Fiyat: (¥)

Montaj
Bedeli (T)

021.2200

SUTLAR (ihzarat %60 ) (Olgi: Ad.)
iki katll mezbahanelerde kesim atiklart diye tabir edilen kelle,
ayak, deri, iskembe ve ciger kesim yerinden bir ait kata sutlar
yardimt ile gonderilir. Bu sutlarin kesim zemininde, kesik koni
bigiminde ve sut ¢aplarina uygun dlgiilerde birer bunkeri bulunur.
Bu bunkerin zeminden vyiikseklii 100 mm'dir, Ust zeminde
kaynakli ve alt kat tabliye betonuna halatla baglanarak yerine
monte edilmektedir. Sutlar 2 mm 304 kalite paslanmaz gelikten
imal edilmektedir, tavandan itibaren belli egimde alt kat zeminine
yaklasir.

021.2201

a) Kelle, Ayak Sutu: 2 mm 304 paslanmaz gelik sacdan ve 320
mm ¢apinda bunker dahil, i$ yerinde temini ve montajt.

477,14

49,37

021.2202

b) Deri Sutu: 2 mm 304 paslanmaz gelikten, 400 mm g¢apinda
bunker dahil, is yerinde temini ve montaj.

550,40

56,94

021.2203

c)iskembe Sutu: 2 mm 304 paslanmaz gelikten, 320 mm gapinda
bunkerli ve iskembe temizleme tavasi {izerine gelecek sekilde ig
yerinde temini ve montajl.

477,14

49,37

021.2204

d) Ciger Sutu: 2 mm 304 paslanmaz gelikten, 320 mm ¢apinda
bunkerli, ciger yikama masasi Uizerine gelecek sekilde is yerinde
temini ve montaji.

477,14

49,37

021.2300

ISKEMBE PiSLIGI ATMA HELEZONU (Olgii: Ad.)
iskembe atik tankindan gelen sulu vaziyetteki iskembe pisligini
ayristirmada ve kati pisligin rémorkoére yiiklenmesinde kullanilir.
Sulu halde gelen pislik (igkembe pisligi) ayirma haznesine
toplanir. Helezon haznesi alt kismi delikli sagtan yapilimig bir zarf
yardimi ile hazne gévdesinden ayrilir. Bu zarf Uzerindeki delikler
yardimi ile su alt kisma iner zarf Uzerinde kalan kati pislik helezon
yapraklari yardim) ile belirli bir agiya ¢ikartiiarak romorkdre Ustten
bogaltim sadlanir. Helezon élgileri 20 mm ¢apinda, boyu 3000 —
4500 mm arasinda olup iki kisimdan olugmaktadir. Is yerinde
temini ve yerinde montajl.

10.200,88

822,65

021.2400

SIGIR KESIM HUCRESI (Ihzarat %60) (Olgii: Ad.)
Sigir kesim yerinde zemine monteli t¢ tarafi pnomatik silindirler
vasitasi ile agilip kapanabilen, sadece sidir igine girdiginde 6n
cephesi sabit, zemin kismindaki sacdan hareketli olan, geniglidi
900 mm boyu 2800 mm olan, profit ve sacdan imal edilen kapall
bir odaciktir. Sigirlar kesimhane diginda boru ve kutu profilden
yapilmi$ bir bariyer igerisinde tek sira halinde kesimhane igerisine
geldijinde kesim hiicresinin hemen 0&nilindeki bariyerde elle
kumanda edilen ilk kapak kaldirilir ve sigir kesim hiicresi igine
girer ve kapanir. Sigirin izerinde durdugu tabla pndmatik sistemle
kaldinlir. Dengesi bozulan sidir tablanin (zerine diger, ©n
bosluktan gikar arka ayadina zincir takilarak ving aparatiyla zincir
boslugu alinincaya kadar kaldirilir. Sonra 6n kapak agilarak sigir

kesim tavas! izerine disrilir. istenirse yerde, istenirse havada
kesim yapilir.

15.136,84

987,18
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Poz No

Yapilacak igin Cinsi

Montajh Birim
Fiyati (‘b)

Montaj
Bedeli (V)

021.2500

KOYUN CIGER KONVEYORU (Olgli: Metre)
Koyun igsleme hattindan gelen koyunlarin cigerleri alinarak koyun
isleme konveyoriine 1000-1100 mm mesafede paralel olarak
galisan ciger konveyoriine takilir. Ciger konveyorii aynen sigir
isleme konveyodrl gasesi benzerinde olup paletler Gzerinde 1000
mm hatve araliklari ile gelik kancalardan olusmaktadir. 2 HP, 5,3
d/dk motor reduiktor ile tahrik edilir. Hizi 2,9 m/dk, hatve aralidi
1000 mm’dir. Konveydr kesim esnasinda devamli ¢aligir vaziyette
olacak ve konveyordeki cigerler egimli bir tavaya digerek ciger
odasina alinacaktir.

848,98

65,82

021.2600

ISKEMBE ATIK TANKI ~ (Olgii: Ad.)
Iskembe hattinda derisi yizllen ve gdgsi agilan siir karkasi
iskembe alma platformuna geldiginde platform (izerindeki kasap
yardimi ile paslanmaz gelikten yapilmig oluk lizerine diigirlir.
Olugun sonlarina yakin ve oluk ortasina i1zgaral bosluk {izerinde
iskembe icerisi su yardimi ile bosaltilir, Bosaltilan igkembe arti§
parcalar sulu olarak tava altinda bulunan iskembe pisligi atma
tankina bosaltiir. Tank doldugunda tank Ulizerindeki pnomatik
kelebek vana kapatilir ve tankin igerisine basingh hava (6 ati)
verilerek tank igerisindeki sulu atik pislikler boru tesisat yardimi
ile istenen mesafeye kadar gonderilir. Tank 450 it kapasiteli,
tamamen paslanmaz gelikten yapiimistir. (3 mm 304 kalite) tank
lizerinde doldurma bogazi ve pnématik kelebek vana ve bosaltma
adzi ile hava giris yerleri mevcuttur.

7.897,47

18

658,12




ACIKLAMALAR

1- Monoray aksamlari metraj ve adet ihtiva ettifinden bu aksamlara y1l i¢i malzeme fiyat farki

O6denmez.
2- Imalatta kullamlacak tiim malzemeler T.S.E.' li malzemelerden imal edilecektir.
3- Monoray hattinda borulu sistem yerine lamelli sistem yapilmasi durumunda aym fiyatlar 6denir.

4- Amonyak sevk pompasi ¢aligma sartlar1 goz oniine alinarak segime tabi tutulmus olup, ithal mali

stvi amonyak sevk pompast olacaktir. Ayrica kullamlan pompaya ait teknik prospektisler ve

kataloglar verilecektir,
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