1 LBANK

TURKIYE’NIN YAPICI GUCU

ILLER BANKASI A.S. )
YATIRIM KOORDINASYON DAIRESI BASKANLIGI

SFERO DOKUM MUAYENE BACASI KAPAGI,
EVSEL BAGLANTI (PARSEL) BACASI KAPAGI VE
YAGMURSUYU IZGARALARI TEKNiK SARTNAMESI

e NESAN-2019




Iller Bankas1 A.S. Yénetim Kurulu'nun 14/ Oll J 203 tarih ve '.?-/.'.ﬁhaym karar
dogrultusunda uygun goriilmiistiir.



ICINDEKILER

MADDE 1 - KONU VEKAPSAM. ... coiiiiiiite i eeeeeieeee e ee e e eeainee e, 3
MADDE 2 - TANIMLAR ... ..ottt et e e er e 3
MADDE 3 - TEKNIK OZELLIKLER...........iiiiitieieiiieeeeeeee e e ee e e, 3
3.1 - MALZEME. .....ooiiiiiiiiie e e 3
o g YL N 22 O ————— 4
3.3- TASARIM VE BOYUTLAR........ottutiieeeieieeieeeeeeeeeeaeeeneaeeeeeeeaie s 4
3.4 - OTOMATIK KALIPLAMA HATTL.....ovniiiiiiiieee e 4
3.5- OTURMA YUZEYLERININ DUZGUNLUGU.........couvveeiiiieeiiiiiieenenne, 5
3.6 - GORUNUM, BOYA OZELLIKLERI VE AGIRLIK..........oovvieriiinaeiaiiinnnnns 5
MADDE 4 - IBARETLEME VE AMBALAJTLAMA <5 s s vsmssssssssssusonsssssnsed sssswasios soss 6
4.1 - ISARETLEME........iiiiiuiieiiitoeee e e e s ee e e e e e e e e e e enteeeen e 6
4.2 - AMBALATLAMA . .. ...ttt e 7
MADDE 5 - MUAYENE VE TEST......couuuiieetiieeiteieeeeeeeee e eeeeeeeee e ennen, 7
5.1 - MUAYENE EDILECEK PARTININ BUYUKLUGU VE NUMUNE ALMA...7
5.2 - MUAYENELER........0uuiiiiiitiieiiiie oo et e e e e ee e e e eeaaeeenaeneaens 7
MADIR.G - GARANTT VB TEMIN i . e 55550 55055,555 5505550005 540, B9 A S 9

n YIKILMAZ Cenk GU LUOGLU urat SUERI " Ahmet KASAP <
Miidiir Teknik Uzman Teknik Uzman

~

. FL S
Meh ETIZ )ﬁ%f/ Mehm
Tekut an Teknik Uzman &
2



MADDE 1. KONU VE KAPSAM

Ilbank A.S Genel Miidiirliigii tarafindan yaptirilmakta olan atiksu ve yagmursuyu
hatlar1 muayene bacalarinda ve yagmursuyu 1zgaralarinda kullanilmak tizere GGG 50 sfero
(kiiresel grafitli dokme demir) dokiimden mamul TS EN 124-1 ve TS EN 124-2 Standartlarina
uygun olarak iiretilen D 400 dayanim sinifinda muayene bacas: kapagi ve gergevesi, C 250
dayanim sinifinda evsel atiksu baglant: bacas: (dairesel parsel) kapagi ve gergevesi ile D 400
dayanim sinifinda yagmursuyu 1zgarasi ve cergevesinin teknik ve diger 6zelliklerini belirtir.

MADDE 2. TANIMLAR

Muayene bacast kapak ve g¢ergevesi; atiksu/yagmursuyu  kanallarinin
havalandirilmasinda veya muayene, bakim ve onarimlari igin gerekli, bacalarin iistiinii
kapatmakta kullamlan sfero dokim (GGG 50 smifinda) olarak yapilmis cergeve ile
tamamlayici kapaktan olusan (kapak, gergeve, conta ve pimden olusan) elemandir.

Evsel atiksu baglanti bacasi kapak ve gergevesi; atiksu kayna§ ile kanalizasyon
sistemine baglant1 hatti arasinda bulunan dairesel parsel bacasinin havalandirilmasinda veya
muayene, bakim ve onarimlan igin gerekli, bacalarin Ustiinii kapatmakta kullamlan sfero
dékiim (GGG 50 sinifinda) olarak yapilmis cerceve ile tamamlayici kapaktan olusan (kapak,
cergeve, conta ve pimden olusan) elemandir.

Yagmursuyu 1zgarasi ve gercevesi; yiizeysel sular toplayarak iletim kanali vasitasiyla
yagmursuyu bacasina iletmeye yarayan giris agzini kaplamakta kullanilan sfero dékim (GGG
50 sinifinda) olarak yapilmis ¢ergeve ile tamamlayici 1zgaradan olusan (1zgara, gerceve, conta
ve pimden olusan) elemandir.

MADDE 3. TEKNIK OZELLIKLER
3.1 Malzeme

TS EN 124-1, TS EN 124-2 *de tarif edilen 1zgara, baca kapak ve ¢erceveleri yapiminda
kullanilan kiiresel grafitli dokme demir agagidaki Tablo 1°de de gosterildigi gibi TS EN
1563:2018 (EN) ve DIN 1663 de belirtilen GGG 50’ye uygun ozelliklerde olacaktir.

Tablo 1. Dékme Demir Malzemenin Mekanik Degerleri.

Diéliim Geane. Akma Koo Brinel Sertlik

Kalitesi hlcavemmed Mukavemeti Hzamas Degeri
N/mm? Min.%

GGG 50 500-659, 320-420 7 170-240

Izgara ve Baca Kap / lar1 arkaya dogru 120° agilacak sekilde imal edilecektir.
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Izgara ve Baca kapaklann mentesesi civata ve somun ya da ¢akma pim ile teskil
edilecektir (bu kisim ¢alinmaya kars1 kaplama igerisinde kalacak sekilde dizayn edilecektir).
Civata ve somunlar ile pimler SS304 paslanmaz c¢elikten imal edilecek olup, harici
malzemeden iiretilmis pimli kapaklar kabul edilmeyecektir.

Izgara ve Baca kapag gergevesinde siispansiyon vazifesi gormek amaciyla EPDM 70
+ 5 Shore sertlikte kauguk conta kullanilacaktir. Contalar tip proje detayinda belirtildigi tizere
iki tarafl1 aralarinda esit mesafe olan 3’er tirnaga sahip olacaktir. Kauguk conta, sfero dokiim
cercevede teskil edilen “T” kanalin igine yapigtinilacaktir. Conta kanali kaliptan diizgiin
¢ikmamus ise tornalanarak i¢ yiizeyi plriizsiiz hale getirilecektir. Kauguk contay: acilan yuvaya
yapistirmak i¢in kullanilacak malzeme, poliiiretan esasli elastik derz dolgu mastigi olmalidir
ve contanin kesinlikle ¢er¢ceveden ayrilmamasini saglamalidir.

3.2 Kimyasal Bilesim

Izgara ve Baca kapagi ile gergevesi sfero kimyasal bilesimi agagidaki Tablo 2’de verilen
stnirlar dahilinde olacaktir.

Uretici firma, kimyasal bilesimi asagida belirtilen tablo 2’ye gore olusturacak, yapilan
tiretimi takip edebilmesi i¢in her ocakta veya her 100 partilik tretimde en az 1 adet
spektrometre analizi yaparak parti numarasina gore sonuglarim gerektiginde ibraz etmek iizere
muhafaza edecektir.

Tablo 2. Baca Kapag1 ve Cergevelerinin Kimyasal Birlesimi (GGG 50)
Toplam % C % Si % Mn % P %S % Mg
3,40 - 4,00 2,00-3,00 |0,15-0,90 0,1 Max 0,03 Max | 0,030-0,065

3.3 Tasarim ve Boyutlar

Sfero dokiim muayene bacasi kapagi ve evsel baglanti (parsel) bacasi kapag ile
cercevelerinin sekli ve boyutlari, ekteki teknik resimlerde verilmistir.

Izgara ve Baca kapag kilidi, otomatik kilit mekanizmali olacaktir. Tek noktadan kilitli
kiskagc tipi veya ¢ift noktadan kilitli yay tipi otomatik kilit mekanizmasi kullanilabilecektir.

Izgara ve Baca kapaklari ile ¢er¢evelerinin boyutlariyla ilgili tiim dlgiiler ve tasarimlar
burada aksi belirtilmedikge TS EN 124-1, TS EN 124-2’de belirtilen zorunlu 6l¢ii ve
tasarimlara uygun olacaktir. Atiksu/yagmursuyu baca kapaklari i¢in ¢ap1 30 mm olan 7 adet
havalandirma deligi bulunacaktir.

3.4 Otomatik kalhiplama hatf;

3 foleranslarin siireklilik arz etmesi, esdeger iiriin elde edilmesi ve her
alitesinin yiiksek tutulabilmesi ve bu sartnamedeki degerlere yakin
utlak surette kapasite raporunda kayith kendi biinyesinde otomatik
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3.5 Oturma Yiizeylerinin Diizgiinliigii

Oturma yiizeyi, girme derinligi, net aralik, net agiklik gibi tariflerin ebatlan ile ilgili
bilgiler ekteki kapak ve cercevesi teknik resimlerinde goriilmektedir.

Izgara ve Baca kapagi ¢ergeveye monte edildiginde kapagin iist kisminda gergeve ile
kapak arasindaki yiikseklik fark: sifir olacaktir.

Izgara ve Baca kapagi tamamen monte edildikten sonra kapagm muhtelif noktalarina
tasimasi gereken ylik uygulandiginda kapaktan ses gelmeyecektir.

Cerceve ve kapak temas yiizeylerinin geometrik diizgiinliigi TS 2040 ISO 1302
standardina uygun olarak saglanacaktir.

3.6 Goriiniim, Boya Ozellikleri ve Agirlik

Goériiniim: [zgara ve Baca kapama elemanlarinin yiizeylerinde, kabarcik, katmerlesme
vb. ddkiim hatalar1 ve gatlak bulunmayacak, ylizeyler diizgiin olacaktir.

Boya ozellikleri: Bitiim esasli boya kullanilacak olup, boyanin yapilmasindan 6nce
boyanacak metal yizeyler mutlaka kir, pas yag ve dokiim artiklarindan taslama veya kumlama
yontemiyle temizlenmis olacaktir.

Tablo 3. Kullanilacak Boya 6zelligi ve kalinlig

Boya Boya Renk*
Mlatzaros ady i ozelligi kalmhg *[darenin istegine gore
Atiksu/Yagmursuyu Siyah
1 | Baca kapag: (cergeve | D 400 / Mavi (sadece
dahil) yagmursuyu i¢in)
Parsel baca kapag1 Bitlim ; Siyah
2 40 mikro
- (cerceve dahil) G230 esasli reon / Kahverengi
Yagmursuyu Izgarasi .
3 (gecoeve dahil) D 400 Siyah
Kuruma siireleri
Toz kurumast 15-20 Dakika
Dokunma kurumas:t 30-45 Dakika
Sert Kuruma ~3 Saat,
Tam Kuruma ~24 S4at ~den daha fazla olmayacaktir.

Cenk GUDULLUOGLU Murat SUERI Ahmet KASAP,
Teknik Uzman Teknik Uzman

%ﬁh’ - Mehme
Teknik Uzman” 3




Kapak tipi muhakkak belirtilecek (Atiksu/Evsel Atiksu/Yagmursuyu) ve idare
tarafindan belirlenen renk tzere tablo.3’te belirtildigi sekilde bitiim esashi-renkli boya ile
boyanacaktir.

Boyama yontemi olarak daldirma veya sprey yontemlerinden biri kullanilacaktir (firga
ile veya perde seklinde akan boya altindan gegirme yontemleri kullanilmayacaktir).

Boyama sonrasinda akma yada yiizeyde asirt boya birikmesi olmayacaktir (diigiik
viskoziteli boya kullanilmayacaktir).

Portakallanma yada diisiik akigkanlik olmayacaktir (solvent miktari optimum
olmalidir).

Oversprey olmayacaktir (Boya tabancasi yiizeye ¢ok uzak tutulmamalidir).

Agirlik; Asagida belirtilen yiik sinifindaki kapak takimlarmin her 3 adedi igin segilen
numune grubunun ortalamasi alinmak suretiyle kabul edilecek agirlik toleransi ortalamasi
asagida belirlenmistir.

Tablo 4. Kapak ve Cergeve Agirliklan

Malzeme adi i Agirhk
(cercevesi dahil) ik Smfi (Kg)
1 Atlksu/yagmufsuyu baca D 400 77 (£ 3)
kapagi
2 Parsel baca kapag1 C 250 55(=3)

MADDE 4. ISARETLEME VE AMBALAJLAMA
4.1 Isaretleme

Baca kapaklar1 iizerinde dokiim iglemi sirasinda iist yiizeye gore ¢ukurda kalacak
sekilde kabartmali yazilmig asagidaki bilgiler olacaktir (kapak iist yiizeyi hizasinin lizerinde
kabartma yazi olmayacaktir);

“ILBANK’ isim ve yeni logosu merkeze yazilacaktir (Izgaralarda kenarda olacaktir)
Asagida yazilmasi istenen yazilar ise ekteki ¢izimlerde gosterilen yerlere yazilacaktir.

Ureticinin kisaltilmis adi yazilacaktir (“ILBANK” yazisimin 1/5 oraninda kiigiik
olacak).

GGG 50 ibaresi yazilacaktir.

{ofs
4l £dildigi ay ve yil kapak iizerine yazilacaktir ;ig5/2019 gibi).
4 .

LUOGLU  Murat SUERI Ahmet KASA
Teknik Uzman Teknik Uzman ekl

S GOLLO  Meh

Teknik Uzman

6




4.2 Ambalajlama

Baca kapagi elemanlari montajli/montajsiz, kullanima hazir vaziyette, onarli guruplar
halinde teslim edilecektir. Istifler tist iiste 10 (on) adetten fazla olmayacaktir. Baca kapaklarinin
ambalajlanmasinda forkliftle veya vingle on’arli gurubu kaldirmaya elverisli saglamlhigin
olmasi saglanacaktir.

MADDE 5. MUAYENE VE TEST
5.1 Muayene Edilecek Parti Biiyiikliigii Ve Numune Alma

Dokiim 6ncesinde, potadan alinmis ve ilgili sarj numarasiyla etiketlenerek muhafaza
edilmis olan Tablo 5’de belirtilen miktarlarda numune fabrikasinca idareye sunulmak iizere
hazir bulundurulur. Bu numuneler, yaklasik (gekme ¢ubugu hari¢) 50 x 10 mm olgiilerinde,

lizeri islenmis ve parlatilmig dokiim diskler seklinde olacaktir.

Tablo 5. Muayene Parti Biiyiikliigii ve Alinacak Numune Miktarlar

En Az Alinacak Numune Miktari
Cekme Cubugu (Adet) Dokiim Disk (Adet)
Parti basina diisen miktarda baca 2 4
kapagi
Parti basina diisen miktarda 2 4
yagmursuyu 1zgarasi

Muayene edilecek parti bilyiikliigii icin parti numaras1 imalatgi tarafindan tespit
edilecek ve numunelere (disk ve gekme gubuguna) parti numaras verilecektir

Her bir pota i¢in firma 1 adet denetim yapacak olup test sonuglar: kuruma verilmek
iizere hazirlanacaktir. Her bir sarj numarasi, o dokiimiin izlenebilirligini vermelidir. Idare
tarafindan talep edilmesi durumunda, her bir parca tizerindeki sarj numaralarindan, o par¢anin
hangi ocaktan hangi analizle hazirlandig1 ve hangi dékiim potas: analizi ile tiretildigine dair
bilgilere ulagiliyor olmasi zorunludur.

Numuneler iizerinde (fabrikada veya teslimatta) yapilan muayenelerde bir olumsuzluk
tespit edildiginde iizerinde sarj numarasi yazilan 1zgara/baca kapag1 sorumlu tutulacak ve parti
reddedilecektir.

5.2 Muayeneler

Fiziki Muayege;

apaklan ile cergeve takimlari, smufinin uygunlugu, gerekli test
ak takimlarinin tamamiyla monte edilmis gibi kullanima hazir
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sekilde yerlestirildikten sonra TS EN 124-1, TS EN 124-2 Madde 8.1’deki deney yiiklerine
tabi tutularak sahit testleriyle belirlenecektir. Kalici oturma ve deney yiikii tatbiki deneyleri her
bir paketten/partiden rasgele segilecek en az 3’er kapak takimindan yiiklenici firma ve idare
sahitliginde yapilacaktir. Kapak takimlarinda TS EN 124-1, TS EN 124-2 Cizelge 8’deki izin
verilen kalici oturmalar kabul edilecektir. Ayrica bu standardin diger dlcii ve kontrolleri bu
sartname ve ekleri 15131nda yapilacaktir. Bunlarla simirh olmamakla birlikte, isleme hatasi,
capak, kum, dokiim yontemi ile ilgili yiizey hatalari, ¢atlaklarin kaynak ile tamir edilip
edilmedigi kontrol edilecektir. Yine ayni numuneler iizerinde uygun goriilen miktarda oturma
yiizeyi diizglinliigii kontrolii yapilacaktir.

Gerekli goriildiigh takdirde idare tarafindan secilmis sahit kapak numuneleri, tiim
giderler yiiklenici firma veya tedarik¢i fabrikaya ait olmak kosuluyla iiniversitelerin metalurji
ve malzeme mihendisligi laboratuvarlari, KOSGEB, TUBITAK veya TURKAK (TURKIYE
AKREDITASYON KURUMU)’dan akredite olmus bagimsiz test laboratuvarlarinda standarda
uygunluk testlerine tabii tutulmak i¢in gonderilebilecektir.

Teslim edilen her malzemeden segilecek kapaklara boyut muayenesi yapilacaktir.

Bu teknik sartnamede belirtilen agirhk tzerinden her parti malzemeden muayene
heyetince tespit edilecek kapaklarin agirlik kontrolii, dokiilen sinifinda kabul edilmis ve agirlik
55 veya 77 kg; toleransi tablo.4’te belirtilmistir.

Ureticinin imalat testlerinin yam sira, sahit testlerinde dékme disk numuneleri {izerinde
metalografik muayene yapilmig/yapilacak ve kiiresel grafitlerin iiniform dagilmis ve ana
yapinin ise ince perlit ve ferritik yapisinda olup olmadig kontrol edilecektir. Mikro yapidaki
nodiiler dagilim en az 70 adet/mm?2 olacaktir.

Kimyasal Muayvene;

Ureticinin imalat testlerinin yani sira, sahit testlerinde dokme disk numuneleri iizerinde
yapilmig/yapilacak kimyasal (spektral) analiz sonuglarinin Tablo 2‘de verilen degerlere uygun
olup olmadigini kapasite raporunda kayitli olan spektrometre araciligiyla kontrol edilecektir.

Ureticinin imalat testlerinin yam sira, sahit testlerinde ¢ekme gubugu iizerinde
yapilmig/yapilacak ¢ekme deneyi sonucunda elde edilen malzemenin mekanik degerlerinin
Tablo 1¢de verilen degerlere uygun olup olmadig kontrol edilecektir.

Uretici firma, Idarenin kendisinden istedigi belirtilen numuneler iizerinde kendi
laboratuvarlarinda (TURKAK’dan onayli olma sart: aranir) veya iiniversitelerin metalurji ve
malzeme miihendisligi laboratuvarlari, KOSGEB, TUBITAK veya TURKAK (TURKIYE
AKREDITASYON KURUMU)’dan akredite olmus bafimsiz laboratuvarlarinda yapacagi
veya yaptiracagi belirtilen deneyleri yapmis veya yaptirmis ise muayene heyeti iiyelerine
numune teslimatiyla birlikte sunacak ve muayene iyelerinin sahit testlerini yapma sartini
kaldirmamakla birlikte degerlendirnede muayene {iyelerine bilgi verecektir.

Idarenin 1steln651 alinde tretim safhasinda alinarak muhafaza edilmis numuneler
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Incelenen numunelerde yukarida belirtilen herhangi bir deney/incelemenin sonucunda
uygunsuzluk tespit edilirse ilgili parti reddedilecektir.

MADDE 6. GARANTI ve TEMIN

Tedarik edilen gerceve déhil tiim malzemelere ait (Atiksu/yagmursuyu ve evsel atiksu
bacalari ile yagmursuyu 1zgaralari -boya harig-) iiretici firma tarafindan en az 2 yil garanti
taahhiitnamesi verilecektir. Garanti baglangi¢ tarihi igin bitim tarihi ile aymi olacaktir (bu
tarihten itibaren 2 yil). Garanti taahhiitnamesi gegici kabul esnasinda nihai tiiketiciye teslim
edilecektir. Uretici firmanin ilgili siire boyunca faaliyetlerine devam etmemesi durumunda tiim
hukuki ve mali sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

Uretici firma tarafindan, nihai kullamciya verilmek iizere, toplam siparig adedine
bakilmak tizere; 100 takim (gergeveli 1zgara veya kapak) iiriin siparisi i¢in 1 adet, 101-500 aras:
takim siparisi i¢in 3 adet, 501 takim ve tizeri siparigler i¢in 5 adet olmak iizere manivela (kapak
acma levyesi) bila bedel teslim edilecektir.

Hakk CIRAK
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